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Paulaner Brauerei — Erweiterung
der Filterkapazitat um 50 %

mit Pentair-Biermembranfiltration

Paulaner Brauerei — Ein fester
Bestandteil der deutschen und

internationalen Bierkultur

Sie ist eine der altesten und bekanntesten
Brauereien der Welt -- die Paulaner Brau-
erei in Miinchen. Thre Geschichte ist tief
mit der Tradition der bayerischen Bierkul-
tur verwurzelt und reicht bis ins 17. Jahr-
hundert zuriick. Schon damals haben die
Paulaner Monche ein besonderes Stark-
bier gebraut, was den Grundstein fiir die
Erfolgsgeschichte legte. Aufgrund des an-
haltenden Wachstums entschloss sich die
Paulaner Brauerei 2014 eine neue Braue-
rei im Miinchner Westen zu bauen. Bereits
hier wurde eine Pentair Membranfiltrati-
on der Generation BMF 18 installiert.

Steigende Nachfrage — eine Her-
ausforderung

Da sich Vorlieben und Trends in der Bi-
erindustrie immer weiterentwickelten,
verdnderte sich bei Paulaner die Markt-
préaferenz wieder mehr hin zu filtrierten
Bieren. Besonders die Nachfrage nach dem
Paulaner Miinchner Hell stieg und steigt
national und international weiter rasant
an, sodass die Brauerei die Kapazitat ihrer
Bierfiltration erhéhen musste. Die bisheri-
ge Filtrationstechnologie bestand aus zwei
Pentair BMF-Blocken, welche abwech-
selnd filtrierten. Jeder BMF Block bestand
aus 4 Skids, mit jeweils 9 Membranpaaren
pro Skid. Mit insgesamt 705,6 m? Filter-
flaiche pro BMF-Block war die maximale
Filterkapazitat 400 Hektolitern (hl) gefil-
tertem Bier pro Stunde.

Aufgrund der guten Erfahrungen mit dem
System entschied sich Paulaner in Abspra-
che mit Pentair fiir ein Upgrade. Eine der
grofden Herausforderungen im Projekt be-
stand dabei darin, die alte Membranfiltra-
tion gegen die neue Anlage innerhalb von
nur 3 Wochen auszutauschen. Um das zu
ermoglichen wurde vorab die Demontage
und Montage zusammen mit dem Projekt
Team von Paulaner bis ins kleinste Detail
geplant.
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Weniger Ausfallzeiten, weniger
Flachenbedarf und mehr Kapazi-
tat

Paulaner ersetzte seine acht halbkontinu-
ierlichen Pentair BMF 18 Skids durch fiinf
Pentair BMF +Flux Smart S8- Skids, die fiir
eine kontinuierliche Filtration ausgelegt
sind. Zuvor konnten innerhalb von fiinf
Betriebstagen der Brauerei 32.500 hl pro
Woche produziert werden, was einer tech-
nischen Kapazitit von 2 Millionen hl Bier
pro Jahr entspricht. Das neue System kann
48.600 hl pro Woche verarbeiten, was zu
einer Steigerung der Filtrationskapazitat
um 50 % fiihrt. Dies fiihrt zu einem ho-
heren Betriebsindex (OPI) und weniger
Ausfallzeiten bei der Filtration. Das neue
System braucht aufgrund seiner Verfah-
rensweise weniger Membranmodule und
somit hat sich die benétigte Flache in der
Brauerei um 30 % verringert®.
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Kontinuierliche Filtration

Das Herzstiick des Pentair BMF +Flux
Smart S8 Filters liegt in der intelligenten
zentralen Steuerung in Verbindung mit
den einzelnen Membraneinheiten. Diese
operieren unabhdngig voneinander hin-
sichtlich Filtration und Reinigung. Hierbei
werden die Prozessparameter den unter-
schiedlichen Biersorten und wechselnden
Rohstoffqualititen angepasst. Die Aus-
bringung des Bierfilters wird so auf einem
konstant hohen Niveau gehalten. %Das
System hilft, Ausfallzeiten bei der Filtra-
tion und Produktverluste zu reduzieren,
gepaart mit der Garantie fiir hochste Bier-
qualitit und nachhaltigen Produktions-
prozessen.

Was steht Paulaner und der Brau-
industrie bevor?



Paulaner ist sich dariiber bewusst, dass
Daten der Schliissel zur Wettbewerbsfa-
higkeit sind. Sie integrieren als nachsten
Schritt die Pentair Q IoT-Plattform in ihre
Brauerei. Diese stellt Echtzeitdaten von
ihren  Biermembranfiltrationssystemen
bereit und ermdéglicht so niedrigere Be-
triebskosten?, konstante Produktqualitat*
sowie eine Verbesserung der filtrierten
Mengen pro m* Membranfliche

Die Reise der Paulaner Brauerei ist ein
leuchtendes Beispiel dafii, wie Tradition
und Innovation nebeneinander existieren
konnen - fiir eine bessere Zukunft in der
Brauwelt.

! Paulaner benétigte 1.460 m? fiir das alte
Biermembranfiltrationssystem, die neue
Losung bendtigt nun jedoch nur noch
1.050 m2.

%2 Bei ordnungsgemafier Bedienung gemaf3
der von Pentair-Schulung zur Verwendung
des Systems.
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3 Indem Sie mit Pentair Q den Ursprung
von Warnungen lokalisieren, behalten Sie
den Uberblick iiber Geritestillstinde und
tragen so dazu bei, die Gesamtwartungs-
kosten zu senken.

* Pentair Q IoT kontextualisiert Daten

von Sensoren und Prozessen im Pentair
BMF-System und offnet die Blackbox der
Fertigung, sodass der Benutzer (Brauer)
Mafinahmen ergreifen kann, um die Pro-
duktqualitit wahrend des Filtrationspro-
zesses konstant zu halten.

Das Mitteilungsblatt des Deutschen Braumeister-

und Malzmeister-Bundes wird sehr freundlich durch
einen Forderbeitrag der Firma Pentair, Deutschland,

2 PENTAIR

DBMB | NR. 4/2023 83



